Zeichnungs-Nr.|Artikel-Nr. Bezeichnung Laenge Borﬁﬂﬁ.gen L1 | L2 Teilung

403 050 001 8646 |R3-50 Linearfuhrung 50 2 25 (125 1 x 25 (=25)

403 050 002 R3-50-EG Linearfiihrung 50 2 25 (125 1 x 25 (=25)

A-A 403 050 003 | 8647 |R3-75 Linearfuhrung 75 3 25 [125]  2x25 (=50)

403 050 004 R3-75-EG Linearfiihrung 75 3 25 (125 2 x 25 (=50)

403 050 005 8648 |R3-100 Linearfuhrung 100 4 25 [12.5 3 x 25 (=75)

403 050 006 R3-100-EG Linearfuhrung 100 4 25 (125 3 x 25 (=75)

403 050 007 8649 |R3-125 Linearfuhrung 125 5 25 (125 4 x 25 (=100)

403 050 008 R3-125-EG Linearfiihrung 125 5 25 (125 4 x 25 (=100)

AA 403 050 009 8650 |R3-150 Linearfuhrung 150 6 25 (125 5 x 25 (=125)

B — B 403 050 010 R3-150-EG Linearfuhrung 150 6 25 (125 5 x 25 (=125)
e e Nl e s —_—— 403 050 011 8651 |R3-175 Linearflhrung 175 7 25 (125 6 x 25 (=150)

i- E_-i:}f - o —————; {——@ {I:I i% § é é 403 050 012 R3-175—EG Lin?arﬁjhrung 175 7 25 (125 6 x 25 (=150)
— x § ol 1Tt = X gl X 403 050 013 8652 |R3-200 Linearfuhrung 200 8 25 125 7 x 25 (=175)
3 © < 2 403 050 014 R3-200-EG Linearflihrung 200 8 25 [12.5 7 x 25 (=175)

A ° : S S 403 050 015 8653 |R3-225 Linearflhrung 225 9 25 125 8 x 25 (=200)

L2 +0.05 L1 +0.05 i 403 050 016 R3-225-EG Linearfihrung | 225 9 25 1125 8 x 25 (=200)
i 403 050 017 8654 |R3-250 Linearfuhrung 250 10 25 125 9 x 25 (=225)

Telling 2005 / 403 050 018 R3-250-EG Linearfihrung | 250 10 25 1125 9 x 25 (=225)
403 050 019 8655 |R3-275 Linearflhrung 275 11 25 (125 10 x 25 (=250)
Laenge :0.05 2 403 050 020 R3-275-EG Linearfihrung | 275 11 25 [12.5| 10 x 25 (=250)
5 4.925:005 403050 021 | 8656 |R3-300 Linearfihrung 300 12 | 25 [125] 11x25(=275)
§ 403 050 022 R3-300-EG Linearfuhrung 300 12 25 1125 11 x 25 (=275)
© 403 050 023 | 8657 |R3-350 Linearfiihrung 350 14 25 [125 13 x 25 (=325)
403 050 024 R3-350-EG Linearfuhrung 350 14 25 |12.5 13 x 25 (=325)
403 050 025 8658 |R3-400 Linearflhrung 400 16 25 |12.5 15 x 25 (=375)
403 050 026 R3-400-EG Linearfuhrung 400 16 25 (125 15 x 25 (=375)
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ab/ Ain Ain Ain
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gemass Arbeitsanweisung Lange NQ SQ SSQ
/ 50 0.002 |0.001 |0.001
100 0.0025 [0.001 {0.001
e N I ¥ 150 0.003 [0.0015[0.001
L 7 @ 200 0.004 [0.002 |0.0015
________ 250 0.0045|0.002 |0.0015
300 0.005 [0.0025|0.002
L2 L1 - 350 0.0055 |0.0025 [0.002
Teilung 400 0.006 [0.003 |0.002
450 0.0065 [0.003 |0.002
L 500 0.007 [0.003 |0.002
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Pos |Art. Nr Art. Text Zeich Nr MATERIAL

10 | 8646 |R3-50 Linearflhrung 403 050 001 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

20 | 8647 |R3-75 Linearfihrung 403 050 003 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

30 | 8648 |R3-100 Linearfuhrung 403 050 005 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

40 | 8649 |R3-125 Linearfuhrung 403 050 007 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

50 | 8650 |R3-150 Linearfuhrung 403 050 009 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

60 | 8651 |R3-175 Linearfiihrung 403 050 011 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

70 | 8652 |R3-200 Linearfuhrung 403 050 013 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

80 | 8653 |R3-225 Linearfiihrung 403 050 015 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

90 | 8654 |R3-250 Linearflhrung 403 050 017 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

100 | 8655 |R3-275 Linearfiihrung 403 050 019 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

110 | 8656 |R3-300 Linearfuhrung 403 050 021 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )

120 | 8657 |R3-350 Linearfuhrung 403 050 023 403 020 000-1 (1.3505 100 Cr 6 (Walzl.st. gezogen) )
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