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Stempel
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Hervorheben
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Zahnstange einkleben gemass Arbeitsanweisung
Pos| Art. Nr |Anz Art. Text Zeich Nr
10 8913 RNG6-150-KS-RF-Spez Linearfuhrung |400 020 611
20 8910 ZABN 04-100 Zahnstange 402 061 100
0.2259 kg
Werkstoff Gewicht
Datum Visum Massstab
g Gezeichnet | 20.01.2021 BRG 3:1
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