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o o) v Tm Status In Aenderung G @
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= 4 Vorfabrikation ArkeHNT
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Plotdatum: 13.04.2021 - 13:39



0.2 x 45°

. Jgde unerlaubte Verwgndung
0.5 x 45° - AA(S:T) Schleifzugabe (10 : 1) deses Dokmentes wi
o
1+0. > (5.6)
+0.05 2 (100) > -
—— = S %: . / @3+ 0.001
16 18 A o . .
i — /"/ N
B I :
. NI D Dmeny > —- : o @ | )
— B - S © - - -
= \
! Xe) i S 1 / ©
A Laserbeschriftung: A = /
\ ¢ Logo U. Klein 7 - |
: (4.8) Sl |
0.2 x45° 0.5 x 45 3.210.05 | i |
3 | ' |
1T 0.001 = | | |
_10.001/30|langs ~ | ! | =)
0.001 i i X
! | !
| | |
| i |
o | | |
® . , .
S | | |
_________________ ——
2:9:0.005 s+ : Priifstift Hartmetall - 01
//0.0015 BT B3+0001 ** OIN 2263 ° 8.2)
&
5| o - "
15 ;
= | ¢ | \) o . )
29 | = Einlauffrasen (1: 1)
o|X ] il 4
"o T——————— JI—-H | |
S ~ | o | - = | I
S | | || | oS \
~ | I | | | © i
; } | }I | Q&
1 |
( =4 |
|
‘ | |
< L
N — \}
0.003 | A
L - B Vorfabrikations-Zeichnung 400 020 318-1
__10.001/30|langs
0.001 |quer
Allgemeintoleranzen ISO 2768-fH
7| 0.003 geschliffen s 5 HRC VA Ra3d.2 <¢ >
+
0.001/30|langs / Ra0,8 gehartet 58 &
— 0.001 " 8+0.05
: que 14034 - X46Cr13 44.6124 g
Werkstoff Gewicht
B [ 13.04.2021 | BRG Datum Visum Massstab
g, || 24022021 | BRG | OAB-210223 Gezeichnet | 19.10.2020 BRG 10 : 1
‘ Geprift
Status In Aenderung G @
Bemassund in mm Format | Ersatz fiir Anzahl Blatt | Blatt-Nr.
J A2 Ersetzt durch 3 2
. " Kunde-Nr.
R3-100-RF-V-EG Spez. Linearfiihrung 1400021
ohne Befestigungsgewinde, ohne Stirnbohrung Artkel-Nr.
Kunde: U. Klein 8720
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