gerichtlich verfolgt.

St.Urbanstrasse 4 CH-4914 Roggwil / BE

: Anz. :
Bezeichnung Laenge Bohrungen L1 L2 Teilung
R3-50 Linearfiihrung 50 2 25 12.5 1 x 25 (=25)
‘CQ R3-75 Linearfiihrung 75 3 25 12.5 2 x 25 (=50)
x AA R3-100 Linearfuhrung 100 4 25 12.5 3 x 25 (=75)
h < 8.2+01-0.02_ | B R3-125 Linearfiihrung 125 5 25 12.5 4 x 25 (=100)
= R3-150 Linearflihrung 150 6 25 12.5 5 x 25 (=125)
R3-175 Linearflihrung 175 7 25 12.5 6 x 25 (=150)
R3-200 Linearflihrung 200 8 25 12.5 7 x 25 (=175)
R3-225 Linearfiihrung 225 9 25 12.5 8 x 25 (=200)
A R3-250 Linearfiihrung 250 10 25 12.5 9 x 25 (=225)
B - B R3-275 Linearfuhrung 275 11 25 125 | 10 x 25 (=250)
i —— — S R3-300 Linearfuhrung 300 12 25 125 | 11 x 25 (=275)
- [;—I} & N & S g R3-350 Linearfiihrung 350 14 25 12.5 13 x 25 (=325)
< + S T g 2 S R3-400 Linearfiihrung 400 16 25 12.5 15 x 25 (=375)
____________ —_— S w
y ™
—o 3 S 3 8
L2 +0.05 L1 +0.05
Teilung +0.05
\'%4
o 2
N 4.9%0.05
< S
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2.7 +/- 0.001
B-B(5:1)
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Walzprofil RN3 _
(10:1) Option PSS-Nut
"y gefrast
** . Prufstift Hartmetall DIN 2269 10 - 1
90°+ 1° (10:1)
@3 +0.001** -
. 3 -0.02 +0.05
TN, o _ +
-'/./"/ \:\_\ — N @3:£0.001** :0.05 [+0.02
' L N S 1.2842: gehartet 60 + 2 HRC
4 / N ) Geradheit: h = 1.3505: gehartet 60 + 2 HRC
< _ EGll R 1.4034: gehartet 58 + 2 HRC
h <= 0.5mm /m 74 AN 1.4125: gehartet 60 + 2 HRC
9 U " N
: R = TN /;
& 7, i (st =7 Allgemeintoleranzen 1ISO 2768-fH / Ra 3,2 <¢>
o 8 0.02 S - | 0
- = | ¢ - _ S
= H ~ Verwindung: v e
(@)
S V<= 1°/m 7 \ VAR -
AT 1.2842/1.3505/ 1.4034 / 1.4125 ( siche PA ) 149.0110 g
Kein Stirnloch Werkstoff Gewicht
Datum Visum Massstab
T g Gezeichnet | 29.03.2021 BRG | 10 : 1
NS=F—= 8 ' Gepriift
/ < Y o Status In Bearbeitung G @
/ Parallelitat: 1£005 |2 . Format | Ersatz fiir Anzahl Blatt | Blatt-Nr.
RO.2 P @ ° | FT@IQ_{ 1 | Ersetzt durch 2 1
o p <= 005 \ . - Kunde-Nr.
0.4+0.05 X 45° (4x) RN3-XXX-XX Linearfiihrung az)e M
8.2+0.03 I/ﬁ
elle
Jede unerlaubte Verwendung | =] 6 NGER Zeichnungs-Nr.
dieses Dokumentes wird _/Micro-Prézisionstechnik AG 400 01 O 31 O
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Textfeld
2.7 +/- 0.001

mike.bloechlinger
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10.45
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Rechteck

mike.bloechlinger
Rechteck

mike.bloechlinger
Prototypenfreigabe

mike.bloechlinger
Prototypenfreigabe

mike.bloechlinger
Prototypenfreigabe

mike.bloechlinger
Prototypenfreigabe

mike.bloechlinger
Prototypenfreigabe

mike.bloechlinger
Abstandslinie
88.89 m 

mike.bloechlinger
Abstandslinie
81.92 m 

mike.bloechlinger
Textfeld
8.2+0/-0.02

mike.bloechlinger
Textfeld
8.2+0/-0.02

mike.bloechlinger
Textfeld
8.9+0/-0.02

mike.bloechlinger
Textfeld
5.85+0/-0.05 

mike.bloechlinger
Textfeld
Kein Stirnloch
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32.86 m 
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Rechteck
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Textfeld
3.05


A-Tabelle
ab/ Ain Ain Ain
Laserbeschriftung: bI:S‘o und mit| mm mm mm
gemass Arbeitsanweisung Lange NQ SQ SSQ
/ 50 0.002 |0.001 |0.001
— 100 0.0025 |0.001 |0.001
B N 1l 150 0.003 |0.0015|0.001
B B S 200 0.004 |0.002 |0.0015
________ 250 0.0045 |0.002 |0.0015
(4.8) 300 0.005 |0.0025|0.002
L2 B L1 350 0.0055 {0.0025|0.002
Teilung | 400 0.006 |0.003 |0.002
- 450 0.0065 |0.003 |0.002
Laenge 500 0.007 |0.003 [0.002
550 0.0075 |0.0035|0.002
600 0.008 |0.0035|0.0025
_| | 0.001 Schleifzugabe
__10.001/30|langs ** . Prufstift Hartmetall DIN 2269
0.001 |quer 53+ 0.001**
0.1
T
5.5+0.0025 -
’g o
Do\ A ~—//|A-Tabelle|A
‘906 ? 3 sk
//|A-Tabelle|B NG 95+ 0.001 N 3
T 2 @Qﬂ Q o
Q_\(;\,\{\Q) T | o
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@ Option KS-Nut
O) -
(10:1) S
= g3+000t** | Ll
0 0.1
S S (8.2)
/ \ 5 Schleifzugaben gleichmassig abtragen
= \ J 8
oo \ I y o
2 q /: s
Y = 1.2842: gehartet 60 + 2 HRC
v (1+0.05) 1.3505: gehartet 60 + 2 HRC
1.4034: gehartet 58 + 2 HRC
o3 f R 1.4125: gehartet 60 + 2 HRC
0.003 | A 2 : | \\\\ Allgemeintoleranzen ISO 2768-fH
0.001/30|langs (4) | - Kein Stirnloch
0.001 |quer 1.2842 /1.3505/1.4034 / 1.4125 ( siehe PA) 141.4387 ¢
geschliffen 5.75 Werkstoff ' Gewicht
Ra 0,8 geschliffen = .. Gezeichnet 29%?.2”(;21 \g?crsn '\1AaOSS?ta1b
0.6 x 45° / Ra0,8 And. / Geprift
8+0.05 S s 7 Status In Bearbeitung G @
B . @ Format | Ersatz fiir Anzah| Blatt | Blatt-Nr.
/7| 0.003 r A2_ Ersetzt durch 2 2
0.001/30|l&ngs - A Kunde A
_ 9 RN3-XXX-XX Linearflhrung e
0.001 |quer Schleifbearbeitung -
Jede unerlaubte Verwendung HéNGER ,—A G Zeichnungs-Nr.
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