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A1

10 : 1

1.2842 / 1.3505 / 1.4034 / 1.4125 ( siehe PA )
149.0110 g

Werkstoff Gewicht

Änd.
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St.Urbanstrasse 4    CH-4914 Roggwil / BE

HÖNGER AG
Micro-Präzisionstechnik

Bemassung in mm
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Bezeichnung Laenge

Anz.

Bohrungen

L1 L2

Teilung

R3-50 Linearführung

50 2 25 12.5

1 x 25 (=25)

R3-75 Linearführung

75 3 25 12.5

2 x 25 (=50)

R3-100 Linearführung

100 4 25 12.5

3 x 25 (=75)

R3-125 Linearführung

125 5 25 12.5

4 x 25 (=100)

R3-150 Linearführung

150 6 25 12.5

5 x 25 (=125)

R3-175 Linearführung

175 7 25 12.5
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 0.03 A

1.2842:  gehärtet 60 ± 2 HRC

1.3505:  gehärtet 60 ± 2 HRC

1.4034:  gehärtet 58 ± 2 HRC

1.4125:  gehärtet 60 ± 2 HRC 
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Schleifzugabe

Option KS-Nut 
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RN3-XXX-XX Linearführung

Schleifbearbeitung
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10 : 1

1.2842 / 1.3505 / 1.4034 / 1.4125 ( siehe PA )
141.4387 g
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St.Urbanstrasse 4    CH-4914 Roggwil / BE

HÖNGER AG
Präzisionsmechanik & Maschienenbau

Bemassung in mm
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gemäss Arbeitsanweisung
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NQ SQ SSQ

50 0.002 0.001 0.001

100 0.0025 0.001 0.001

150 0.003 0.0015 0.001

200 0.004 0.002 0.0015

250 0.0045 0.002 0.0015

300 0.005 0.0025 0.002

350 0.0055 0.0025 0.002

400 0.006 0.003 0.002

450 0.0065 0.003 0.002

500 0.007 0.003 0.002

550 0.0075 0.0035 0.002

600 0.008 0.0035 0.0025
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