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1.4034  -  X46Cr13
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St.Urbanstrasse 4    CH-4914 Roggwil / BE

HÖNGER AG
Micro-Präzisionstechnik

Bemassung in mm
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Allgemeintoleranzen ISO 2768-fH

gehärtet  58  ±2 HRC
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Mike Blöchlinger
Textfeld
Sali Mike

Ich würde die Toleranzen folgendermassen auslegen.

1)Beim Ø3.79 die Klammer entfernen, sodass die Vermassung in die Allgemeintoleranz der Zeichnung fällt. Dafür die Kantenbruchvermassung von 0.25 in die Klammer setzen. 

2)Den Ø3.5 auf +0.05/-0.03 tolerieren. Somit dürfte die Pinaufnahme kein Problem darstellen.

Gruss Dominik
Hönger AG


Mike Blöchlinger
Textfeld
 Ø3.5  +0.05/-0.03

Mike Blöchlinger
Textfeld
Ø3.79

Mike Blöchlinger
Textfeld
(0.25)




